KZKENNAMETAIZ

Dodeka™ Mini

WendeschneidplattengroBe HN.J06
Ap1 max. =4,4 mm

Seite E4-51d

Dodeka

WendeschneidplattengréBe HN.J0905
Ap1 max. =4,5mm

Seiten BT4-524

Dodeka MAX™

WendeschneidplattengroBe HN.J1307
Ap1 max. = 8mm

Seiten £23-521

Fiir die meisten Werkstoffgruppen geeignet ¢ Hervorragende Ergebnisse
bei der Bearbeitung von Titan
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Planfraser

Dodeka™ Mini High-Feed (HF) 15°
Schaftfraser

e Zwolf Schneidkanten pro
Wendeschneidplatte.

* Hohe Vorschibe.

KZKENNAMETAE

= AR

[—DPM
D1 max = {GSX D
SEA
Ne
T
Ap1 max ——{—=—
L1
Dodeka Mini High-Feed 15° ¢ Aufschraubbare Schaftfraser
‘ max.
Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D DPM G3X L1 WF  Ap1 max Y4 kg Drehzahl
4153687 KSHRHF025D03M16HN06 25 38,2 29 17,0 M16 32,0 22 1,6 3 0,16 20000
4153689 KSHRHF032D04M16HN06 32 452 29 17,0 M16 40,0 22 1,6 4 0,25 17600
e Zwolf Schneidkanten pro
Wendeschneidplatte.
¢ Hohe Vorschube.
D1 max o —— ——————————— D
Ap1 max ——|=——-
LBX
L
Dodeka™ Mini High-Feed 15° * Schaftfraser mit Zylinderschaft
max.
Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D L LBX  Ap1 max 4 kg Drehzahl
4153703 KSHRHF025D03A20HN06L120 25 38,2 20 120 32 1,6 3 0,31 20000
4153704 KSHRHF032D03A25HN06L 130 32 452 25 130 40 1,6 3 0,52 17600
Ersatzteile
& A
¢
Wendeschneidplatten- Spann-
D1 Spannschraube Nm schliissel
25 193.492 3,5 170.025
32 193.492 3,5 170.025
KZKENNAMETAIZ ennametal.co
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Dodeka™ Mini High-Feed (HF) 15°

KZKENNAMETAIZ Aufsteckfraser

e Zwolf Schneidkanten pro

Wendeschneidplatte. @ @ @

¢ Hohe Vorschiibe.

Dodeka Mini High-Feed 15° e Aufsteckfraser

max.
Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D6 L Ap1 max z kg Drehzahl
4153706 KSHRHF040A05RS15HN06 40 53,2 22 38 40 1,6 5 0,29 15800
4153707 KSHRHF050A05RS15HN06 50 63,1 22 38 40 1,6 5) 0,39 12700
4153708 KSHRHF063A06RS15HN06 63 76,1 22 50 40 1,6 6 0,67 10100
4153709 KSHRHF080A08RS15HN06 80 93,1 27 60 50 1,6 8 1,26 7900
Ersatzteile
&) @\\
= <
= )
Wendeschneidplatten- Spann- Spannschraube
D1 Spannschraube Nm schliissel mit Zylinderkopf
40 193.492 35 170.025 125.025
50 193.492 3,5 170.025 125.025
63 193.492 35 170.025 125.025
80 193.492 35 170.025 125.230 o
&
©
=
©
o
Dodeka Mini High-Feed
Die erste Wahl fiir Planfrasarbeiten mit langer Auskragung oder bei
weniger stabilen Werkstiickspannvorrichtungen.
Der Einstellwinkel von 14,5 fiihrt zu einer Verringerung
der Spandicke. und erméglicht dadurch eine enorme
Erhohung des Vorschubs und des Zerspanungsvolumens.
Bis zu 40 % kiirzere Bearbeitungszeiten
im Vergleich zum Gegenlauffrésen.
ennametal.co ‘:ZKENNAMETN: S5
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Dodeka™ Mini High-Feed (HF) 15°
Wendeschneidplatten KZKENNAMETAE

Auswahlhilfe fiir Wendeschneidplatten

Leichte i Schrupp-
Bearbeitung ::,'32’:;:.‘1% bearbeitung
(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)
Werkstoff- vfeel;st(i:hll(zlir: < > Zahigkeit
Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte
.E..LD KCPM40 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40
.E.LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S.HD KCPK30
.E.LD KC725M S..GD KC725M .S..HD KCPK30
.E.LD KC522M .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
.E.LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCPM40
.E.LD KCK15 .S..GD KCK15 .S..HD KCK15
.E..LD KC520M .S..GD KC520M .S..HD KC520M
.F..LDJ KC410M F..LDJ KC410M .E..LD KC510M
.F..LDJ KC410M F..LDJ KC410M .E.LD KC510M
.E.LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M
.E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
.E.LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
.E.LD KC510M .E..LD KC510M .E.LD KC510M

Wendeschneidplatten
o Erste Wahl fiir die Bearbeitung von Aluminium. P ole| |e|e|o
M [ O
L10
/ ‘ ® Erste Wahl K olelo| [elo
% BS O Alternative
} ) N e|e|O
N7 s fel 1T ]e
Re S
D H
HNGJ-LDJ
HNGJ-LDJ
HNGJ-LDJ
o|o
. HEEREREEE
& : o b P A N M
3 Schreid- |55 (0|S|A|G|o|c|c|o
= Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten |X|X|X|X|X|X|X|X|X /X
n—“_’ HNGJ0604ANFNLDJ 12 1,54 6,44 1,0 4,48 0,02 12 oflo|-|-[-(-|-|-|-|-
e Erste Wahl flr leichte Bearbeitungen.
HNGJ-LD
HNGJ-LD
HNGJ-LD
HEEREREHE
Schneid- | 513|8|8|S|G|5|S|S|8
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten X|X|X(X|X|X|X X X X
HNGJ0604ANENLD 12 1,54 6,44 1,0 4,48 0,04 12 -|-|®|®|®|e|o|0 00
HNGJ060432ANENLD 12 = 6,43 3,2 4,48 0,05 12 ==l=l=1=1C]=]C]|=
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Dodeka™ Mini High-Feed (HF) 15°
KZKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten

e Erste Wahl fiir schweres Schruppen mit hoher Leistung.

P ole ° O
/~Lio °
% Va ® Erste Wahl M e
! if O Alternative K e®O0] |*|©
\%T N[ e|e|0
Re-f S oo °
HNGJ-HD D -
HNGJ-HD i
HNGJ-HD
[=1k=]
HEEREREEE
; 2|17 5 |B|BIR x| |25
Schneid- |5|5(0|38|8|a|C|C|G|O
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten XXX XIXIXIXXXX
HNGJ0604ANSNHD | 12 1,45 6,44 1,0 4,40 0,14 12 -|=-|-(-|®|-|®|0|0]|®
e Erste Wahl flr universelle Bearbeitungen.
HNPJ-GD
HNPJ-GD
HNPJ-GD
[=1k=]
HEEREREHE
: 2T 6| N x| alx|B
Schneid-  |5|5(0|0|8|a|o|o|c|o
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten XXX XIXIXI¥XXXX
HNPJ0604ANSNGD | 12 1,45 6,44 1,0 4,45 0,08 12 -[-|-|o|o|(o|o(0|0|0
e Erste Wahl fir schwere Schruppbearbeitungen.
L10
ﬁﬁ% 4
D),
s
HNPJ-HD e >
HNPJ-HD s
s
HNPJ-HD x
[=1k=]
HEEREREEE
: 27| 5S8R % a5
Schneid- |515|G|0|A|C|o|c|o|o
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten XIX|IX|XIXIXXXXX
HNPJ0604ANSNHD 12 1,45 6,44 1,0 4,40 0,14 12 -[-|-|o|o|o|o|(0o|o|0
HNPJ060432ANSNHD 12 - 6,43 3,2 4,42 0,10 12 -[=-|-(-|o|o|0|(0]|0|0®
Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe
Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe [mm] Loichte Allgemeine Schrupp-
Bearbeitung Anwendung bearbeitung
Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im
Wende- e ' Aoy . Wende-
schneidplatten- Verhéltnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % schneidplatten-
Geometrie 5% 10% 20% 30% 40%-100% Geometrie
.F..LDJ 045 | 1,27 | 222 | 0,33 | 0,91 1,57 | 025 | 068 | 1,17 | 0,21 0,59 | 1,01 020 | 0,54 | 0,93 .F..LDJ
.E..LD 0,51 1,65 | 2,81 0,37 1,17 1,97 0,27 0,87 1,46 0,24 0,76 1,27 0,22 0,70 1,16 .E..LD
.S..GD 092 | 2,22 | 3,41 066 | 157 | 238 | 049 | 1,47 | 1,75 | 043 | 1,01 1,52 | 0,39 | 0,93 | 1,39 .S..GD
.S..HD 092 | 2,35 | 389 | 0,66 | 167 | 2,70 | 0,49 | 1,23 | 1,98 | 043 | 1,07 | 1,72 | 0,39 | 0,98 | 1,57 .S..HD

HINWEIS: Verwenden Sie die Werte fiir ,Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22-X37 fiir empfohlene Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeiten.

ennametal.co S7
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Dodeka Mini 45°

Schaftfraser KZKENNAMETAE

YL

e Zwolf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.
e Maximale Anzahl der Wendeschneidplatten pro Durchmesser.
e Enorme Steigerung der Produktivitat in allen Werkstoffen.

D1 max G3X |D
Ap1 max —=| |=—
45°
L1
Dodeka Mini 45° e Aufschraubbare Schaftfraser
max.
Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D DPM G3X L1 WF Ap1 max Y4 kg Drehzahl
4125882 KSHR025D03M16HN06 25 33,2 29 17,0 M16 32,0 22 3,2 3 0,13 20000
4126343 KSHR032D03M16HNO06 32 40,2 29 17,0 M16 40,0 22 32 3 0,21 17600
4126344 KSHR032D04M16HN06 32 40,2 29 17,0 M16 40,0 22 32 4 0,21 17600
o Zwolf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.
e Maximale Anzahl der Wendeschneidplatten pro Durchmesser. @ @ \g) \PHU
e Enorme Steigerung der Produktivitét in allen Werkstoffen.
D1 max| D1 :::34:—7'\ —r |D
a1
>
@ |48
e
o] Ap1 max—| |[=—
o L2
L
Dodeka Mini 45° e Schaftfraser mit Weldon®-Schaft
max.
Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D L L2 Ap1 max Y4 kg Drehzahl
4126348 KSHR025D03B20HN06 25 33,2 20 82 32 32 3 0,21 20000
4126349 KSHR032D03B25HN06 32 40,2 25 97 40 32 3 0,40 17600
4126350 KSHR032D04B25HN06 32 40,2 25 97 40 32 4 0,41 17600
Ersatzteile
S 4
&
Wendeschneidplatten- Spann-
D1 Spannschraube Nm schliissel
25 193.492 3,5 170.025
32 193.492 3,5 170.025
S8 ennametal.co


http://kennametal.com

Dodeka Mini 45°
KZKENNAMETAIZ Schaftfraser

e Zwolf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.

¢ Maximale Anzahl der Wendeschneidplatten pro Durchmesser. @ \) w @
e Enorme Steigerung der Produktivitat in allen Werkstoffen.

D1 max | D1

Ap1 max ——|

LBX

Dodeka Mini 45° e Schaftfraser mit Zylinderschaft

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D L LBX Ap1 max Y4 kg Drr:::éhl

4126351 KSHR025D02A20HN06L 120 25 33,2 20 120 32 3,2 2 0,28 20000

4126352 KSHR025D03A20HN06L 120 25 33,2 20 120 32 3,2 3 0,28 20000

4126386 KSHR025D03A25HN06L200 25 33,2 25 200 32 3,2 3 0,71 20000

4126383 KSHR032D03A25HN06L 130 32 40,2 25 130 40 3,2 3 0,50 17600

4126384 KSHR032D04A25HN06L 130 32 40,2 25 130 40 3,2 4 0,50 17600
Ersatzteile

¢ e

Wendeschneidplatten- Spann-
D1 Spannschraube Nm schliissel §
25 193.492 35 170.025 “g
32 193.492 35 170.025 &
o
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Dodeka™ Mini 45°
Aufsteckfraser KZKENNAMETAIi

Planfraser

e Zwolf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.

¢ Maximale Anzahl der Wendeschneidplatten pro Durchmesser. @ \) @ \J;Fa)
e Enorme Steigerung der Produktivitét in allen Werkstoffen.

Dodeka Mini 45° ¢ Aufsteckfraser

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D6 L Ap1 max 4 kg Dr?t?:éhl
4126387 KSHR040A04RS45HN06 40 48,2 22 38 40 3,2 4 0,25 15800
4124313 KSHR040A05RS45HN06 40 48,2 22 38 40 3,2 5 0,25 15800
4126388 KSHR050A04RS45HN06 50 58,2 22 38 40 3,2 4 0,36 12700
4122886 KSHR050A05RS45HN06 50 58,2 22 38 40 3,2 5 0,37 12700
4126389 KSHR050A06RS45HN06 50 58,2 22 38 40 3,2 6 0,36 12700
4122887 KSHR063A04RS45HN06 63 71,2 22 50 40 3,2 4 0,59 10100
4122889 KSHR063A06RS45HN06 63 7,2 22 50 40 3,2 6 0,65 10100
4126390 KSHR063A08RS45HN06 63 71,2 22 50 40 3,2 8 0,64 10100
4126391 KSHR080A05RS45HN06 80 88,1 27 60 50 3,2 5 1,13 7900
4126392 KSHR080A08RS45HN06 80 88,1 27 64 50 3,2 8 1,25 7900
4126403 KSHR080A10RS45HN06 80 88,1 27 60 50 3,2 10 1,19 7900
4126404 KSHR100B06RS45HN06 100 108,1 32 80 50 3,2 6 1,73 6300
4126405 KSHR100B09RS45HN06 100 108,1 32 80 50 3,2 9 1,84 6300
4126406 KSHR100B12RS45HN06 100 108,1 32 80 50 3,2 12 1,84 6300
4126407 KSHR125B08RS45HN06 125 133,1 40 90 63 3,2 8 2,87 5050
4126408 KSHR125B12RS45HN06 125 133,1 40 90 63 3,2 12 2,98 5050
4124262 KSHR125B16RS45HN06 125 133,1 40 90 63 32 16 3,05 5050
Ersatzteile

5 A
G/ﬁ% / @\@ Wﬂ\) )
Wende- KiihImittel- Kiihimittel-
schneidplatten- Spann- Spannschraube VerschluB spann- Kihimittel-
D1 Spannschraube Nm schliissel mit Zylinderkopf schraubensatz schraube deckel
40 193.492 3,5 170.025 125.025 - - -
50 193.492 35 170.025 125.025 - - -
63 193.492 3,5 170.025 125.025 - - -
80 193.492 3,5 170.025 125.230 - - -
100 193.492 3,5 170.025 - MS2189C - -
125 193.492 3,5 170.025 - - 420.200 470.232

s10 KZKENNAMETAIZ ennametal.co
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Dodeka Mini 45°
KZKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten

Auswabhlhilfe flir Wendeschneidplatten

Leichte . Schrupp-
Bearbeitung Aligemeine bearbeitung
. ) i Anwendung ] 5
(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)
VerschleiB- M
o < > Zahigkeit
Werkstoff- festigkeit
Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte
.E.LD KCPM40 .S..GD KCPM40 .S.HD KCPM40
.E..LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..HD KCPK30
.E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KCPK30
.E..LD KC522M .S..GD KCSM40 .S.HD KCSM40
.E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCPM40
.E..LD KCK15 .S..GD KCK15 .S..HD KCK15
.E.LD KC520M .S..GD KC520M .S..HD KC520M
.F..LDJ KC410M F..LDJ KC410M .E..LD KC510M
.F..LDJ KC410M F..LDJ KC410M .E..LD KC510M
.E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M
.E.LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
.E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
.E.LD KC510M .E..LD KC510M .E.LD KC510M
Wendeschneidplatten
e Erste Wahl flrr die Bearbeitung von Aluminium. E. O
[ ] [ ] [ ]
® Erste Wahl m o0 o
O Alternative m 0|19
's| ole °
HNGJ-LDJ
HNGJ-LDJ
HNGJ-LDJ
HEBEEEAEIEE o
o =RRIERREEE R 2
Schneid- |5(5|0|8|8|G|o|C|C|O =
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten |X|X|X|X|X|XIX XXX <
HNGJ0604ANFNLDJ | 12 1,54 6,44 1,0 4,48 0,02 12 ofle|-|-|-|-|-|-|-|- a-
e Breitschlicht-Wendeschneidplatte fiir die
Feinstbearbeitung von Aluminium.
Breitschlicht-
Wendeschneidplatte Breitschlicht-
XNGJ Wendeschneidplatte
XNGJ *
XNGJ-LDJ3W
[=1(=)
HEEREREEE
: 2lF 5| N <ol
Schneid- |5|G|O|A|G|alo|c|C|G
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten |[X[XIX|X|XIXIX XXX
XNGJO0604ANFNLDJ3W 12 4,80 7,20 1,6 4,51 0,02 3 —lo|=|=|=[=|=-|=-1|-]-

* Die Breitschlicht-Wendeschneidplatte XNGJ hat drei linksschneidende und drei rechtsschneidende Breitschlichtschneiden pro Wendeschneidplatte.

KZKENNAMETAIZ 11
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Dodeka Mini 45°

Wendeschneidplatten KZKENNAMETA{
¢ Erste Wahl flr leichte Bearbeitungen. ﬂ °
M| | ° °
® Erste Wahl n olo 0
O Alternative m 6
B ole °
HNGJ-LD
HNGJ-LD
o|o
HEEREREEE
: 2T 6D Nx|a|a|n
Schneid-  |513|8|8|8|G|C|c|c|O
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten X X ¥XIXI¥XIX|X XXX
HNGJ0604ANENLD 12 1,54 6,44 1,0 4,48 0,04 12 -|-|o|o|o(o|o|o|0|e
HNGJ060432ANENLD 12 - 6,43 3,2 4,48 0,05 12 -=1=1-|-|®|-|®|-|-
* Die Breitschlicht-Wendeschneidplatte HNGJ-LD hat drei linksschneidende und drei rechtsschneidende
Breitschlichtschneiden pro Wendeschneidplatte.
¢ Breitschlicht-Wendeschneidplatte fiir ausgezeichnete Oberfldchengiite.
Breitschlicht-
Wendeschneidplatte Breitschlicht-
XNGJ Wendeschneidplatte
XNGJ *
XNGJ-LD3W
[=2(=}
SEEREAEEE
olz| 5NN T E sl3
Schneid- | 5|3|3(8|8|5|S5|5|G|8
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten XX ¥XIX|IXIX|X XXX
XNGJ0604ANENLD3W| 12 4,80 7,20 1,6 4,51 0,05 3 -|-|o|[-|o|o|-|-[0]®
. * Die Breitschlicht-Wendeschneidplatte XNGJ hat drei linksschneidende und drei rechtsschneidende
_% Breitschlichtschneiden pro Wendeschneidplatte.
=
<
o
/~Lo0
/Bf
It
Re
HNGJ-HD D —s ‘«
HNGJ-HD
HNGJ-HD
[=2(=]
SEEREEEEE
schneia- | 2|Z|RIRIR(S|X|2|2|2
chnei IRIEIRIEIEIEICIELS
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten XX XIXI¥XIXIXXXX
HNGJ0604ANSNHD 12 1,45 6,44 1,0 4,40 0,14 12 -|=[-]-|®|-|®|®|0®|®
S12 KZKENNAMETAIZ ennametal.co
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KZKENNAMETAIZ

e Erste Wahl flir Universalanwendungen.

Dodeka Mini 45°
Wendeschneidplatten

n ° [ ]
m. ole| [ef0]e
® Erste Wahl “ olc 5
/\{1\0 O Alternative m ol
;A\: /B*S ; E. ole °
N
REJ
HNPJ-GD -
HNPJ-GD
HNPJ-GD
=\ =2 === 228
MEEENNERHE
Schneid- | 5I3|S8|S|8|G|5|5|6|8
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten XX XXX X XIXXX
HNPJ0604ANSNGD 12 1,45 6,44 1,0 4,45 0,08 12 -[-|-|o|o|o|o|(o|of®
¢ Erste Wahl flir schwere Schruppbearbeitungen.
/St
Y
BS [
)
N1
REJ o
HNPJ-HD D
HNPJ-HD
HNPJ-HD
HEEEES Q22
MEEHNNEMEE
Schneid- |5/ 318|8|3|5|5|5|S|8
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten XIXIX|IXIXIXXXXX
HNPJ0604ANSNHD 12 1,45 6,44 1,0 4,40 0,14 12 -[-|-|(o|o|o|o|(0o|o|®
HNPJ060432ANSNHD 12 - 6,43 3,2 4,42 0,10 12 -[=]-[-|o|0o|0|(0]|0|0®
S
:g
Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe £
o
Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe [mm] Leichte Allgemeine Schrupp-
Bearbeitung Anwendung bearbeitung
_ Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im _
scth:?c;‘rﬂgtten- Verhaltnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % schr‘\lgf;:lgtten-
Geometrie 5% 10% 20% 30% 40-100% Geometrie
.F..LDJ 0,17 | 046 | 0,79 | 0,12 | 0,33 | 057 | 0,09 | 0,25 | 0,43 | 0,08 | 0,22 | 037 | 0,07 | 0,20 [ 0,34 .F..LDJ
.E.LD 0,18 | 0,59 | 099 | 0,13 | 0,43 | 0,71 0,10 | 0,32 | 053 | 009 | 0,28 | 0,46 | 0,08 | 0,25 | 0,42 .E..LD
.S..GD 0,33 0,79 1,19 0,24 0,57 0,86 0,18 0,43 0,64 0,16 0,37 0,56 0,14 0,34 0,51 .S..GD
.S..HD 033 | 0,84 | 135 | 024 | 0,60 | 097 | 0,18 | 045 | 0,72 | 0,16 | 0,39 | 063 | 0,14 | 0,36 | 0,57 .S..HD
HINWEIS: Verwenden Sie die Werte fiir ,Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22-X37 fiir empfohlene Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeiten.
ennametal.co ‘:ZKENNAMETN: S13
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Dodeka™ Mini 60°
Aufsteckfraser KZKENNAMETAE

Planfraser

e Zwolf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.

e GroBere Schnitttiefe Ap1 max. mit Standard-Wendeschneidplatten. @ \) @ \PFU
e Enorme Steigerung der Produktivitét in allen Werkstoffen.

\ /
1 D1 1 LAp1 max
D1 max
Dodeka Mini 60° e Aufsteckfraser
max.
Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D6 L Ap1 max Y4 kg Drehzahl
4147022 KSHR040A04RS60HN06 40 46,4 22 38 40 43 4 0,21 15800
4147713 KSHR040A05RS60HN06 40 46,4 22 38 40 43 5 0,21 15800
4147714 KSHR050A04RS60HN06 50 56,4 22 38 40 4,3 4 0,32 12700
4147715 KSHR050A05RS60HN06 50 56,4 22 38 40 43 5 0,32 12700
4147716 KSHR063A04RS60HN06 63 69,3 22 50 40 43 4 0,57 10100
4147717 KSHR063A06RS60HN06 63 69,3 22 50 40 4,3 6 0,59 10100
4147718 KSHR080A05RS60HN06 80 86,3 27 60 50 43 5 1,08 7900
4147719 KSHR080A08RS60HN06 80 86,3 27 60 50 43 8 1,15 7900
4147720 KSHR100B06RS60HN06 100 106,3 32 80 50 4,3 6 1,70 6300
4147721 KSHR100B09RS60HN06 100 106,3 32 80 50 43 9 1,78 6300
4147722 KSHR125B08RS60HN06 125 131,3 40 90 63 43 8 2,92 5050
4147723 KSHR125B12RS60HN06 125 131,3 40 90 63 43 12 2,96 5050
Ersatzteile
-~
5 0L
% 4 @)\\\\’\) )
Wende- Kiihimittel- Kiihimittel-
schneidplatten- Spann- Montage- Spannschraube  VerschluB- VerschluB- Kiihimittel-
D1 Spannschraube Nm schliissel schraube mit Zylinderkopf schraubensatz schraube deckel
40 193.492 3,5 170.025 KLSSM22-39-CG - - - -
50 193.492 35 170.025 - 125.025 - - -
63 193.492 3,5 170.025 - 125.025 - - -
80 193.492 3,5 170.025 - 125.230 - - -
100 193.492 3,5 170.025 - - MS2189C - -
125 193.492 3,5 170.025 - - - 420.200 470.232
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Dodeka Mini 60°
KZKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten

Auswahlhilfe flir Wendeschneidplatten

Leichte . Schrupp-
Bearbeitung 2::3;’:“3:1“: bearbeitung
(Leicht schneidende Geometrie) 9 (Stabile Geometrie)
VerschleiB- . ‘ et s
o festigkeit < > Zahigkeit
Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte
.E.LD KCPM40 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40
.E..LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..HD KCPK30
.E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KCPK30
.E.LD KC522M .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
.E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCPM40
.E..LD KCK15 .S..GD KCK15 .S..HD KCK15
.E.LD KC520M .S..GD KC520M .S..HD KC520M
.F..LDJ KC410M F..LDJ KC410M .E..LD KC510M
.F..LDJ KC410M F..LDJ KC410M .E.LD KC510M
.E.LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M
.E.LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
.E.LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
.E.LD KC510M .E..LD KC510M .E.LD KC510M
Wendeschneidplatten
e Erste Wahl flir die Bearbeitung von Aluminium. ﬂ ole| Telelo
oo e(0O|e
® Erste Wahl %I olo o
/ L1/0 O Alternative m Sl
ﬁ ; z Bf' s ole °
N W
RSJ
HNGJ-LDJ D
HNGJ-LDJ
HNGJ-LDJ
[=2[=]
3B FR=Q2E .
Schneid- QT |(b|w|w|R|x|a|a|n @
chnel IRl 2
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten XX XXX IX X XXX =
HNGJ0604ANFNLDJ 12 1,54 6,44 1,0 4,48 0,02 12 LI N S S S I I §
o
e Erste Wahl flrr leichte Bearbeitungen.
/~L10
N E
BS =
=
REJ
D .
HNGJ-LD
HNGJ-LD
IS 22
L 2 RRRIREEE R
Schneid- HBIRIEIRISIEEEE)
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten XIX|XIX|X|X|X XXX
HNGJ0604ANENLD 12 1,54 6,44 1,0 4,48 0,04 12 —-|[-|o|o|o|o|o(o|o|0
HNGJ060432ANENLD 12 — 6,43 3,2 4,48 0,05 12 -|=-[{=-[-[-]®|-|®|-|-
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Dodeka Mini 60°

Wendeschneidplatten KZKENNAMETAIi
/~L1o n bl 5
fQ/ m- hd hd
A\ BS [ ® Erste Wahl m ole °
W :: O Alternative m oo
REJD E. 0 °
HNGJ-HD
HNGJ-HD
SEEEEHREIEE
o 2R RIRIRIEER R
Schneid- |5IS(0|Q|Q|S|o|C|C|Q
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten |[X[X[XIX|XI|X|XIX|X|X
HNGJ0604ANSNHD | 12 1,45 6,44 1,0 4,40 0,14 | 12 —-|=|-|-|®|-|0|®|0|®
e Erste Wahl flr universelle Bearbeitungen.
/~L10
% /
BS |
-
N T
RSJ
HNPJ-GD D -
HNPJ-GD
HNPJ-GD
HEEEE 222
MEENNEMEE
schneid- | 131818(8(S(5|S|S|8
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten [X|X|X[X|X|X|X|X XX
HNPJ0604ANSNGD | 12 1,45 6,44 1,0 4,45 0,08 12 -|-|-|o|o|o|o|0o|0f0®
e Erste Wahl fiir schwere Schruppbearbeitungen.
/‘{1\0
A
BS |
: * ; i
j
Re
HNPJ-HD D -
§ HNPJ-HD
£ HNPJ-HD
o
<
[~ [=1k=]
HEEREEEEE
: 2|17 6| B8R kx| 2|5
Schneid- |5IS(S|S|S|S|o|c|a|o
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten |X[X|X[X|X|X|X[X|X X
HNPJ0604ANSNHD 12 1,45 6,44 1,0 4,40 0,14 12 -|-|-|(o|o|o|o(0|0]|0®
HNPJ060432ANSNHD 12 - 6,43 3,2 4,42 0,10 12 -|-[-|[-|o|o|0|0|0]0®
Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe
Empfohlene Startwerte flr Vorschibe [mm] Leichte Allgemeine Schrupp-
Bearbeitung Anwendung bearbeitung
Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im
Wende- e . Hels . Wende-
schneidplatten- Verhaltnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % schneidplatten-
Geometrie 5% 10% 20% 30% 40-100% Geometrie
.F..LDJ 013 | 0,37 | 064 | 0,10 | 0,27 | 0,46 | 007 | 0,20 | 035 | 0,06 | 0,48 | 0,30 | 0,06 | 0,46 | 0,28 .F..LDJ
E.LD 015 | 048 | 081 | 0,11 | 035 | 058 | 0,08 | 026 | 043 | 007 | 023 | 038 | 007 | 021 | 035 E.LD
.S..GD 027 | 064 | 097 | 020 | 0,46 | 0,70 0,15 | 0,35 | 0,52 0,13 | 0,30 | 0,45 0,12 | 0,28 | 042 .S..GD
.S..HD 0,27 0,68 1,10 0,20 | 0,49 | 0,79 0,15 0,37 0,59 0,13 | 0,32 | 0,51 0,12 0,29 0,47 .S..HD

HINWEIS: Verwenden Sie die Werte fiir ,Leichte Bearbeitung*“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22-X37 fiir empfohlene Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeiten.
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Dodeka™ High-Feed (HF) 15°
KZKENNAMETAIZ Aufsteckfréaser

¢ Hohe Vorschibe bei der Schruppbearbeitung.

e 2 mm max. Schnitttiefe. @ @ @
e Zwolf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.

Dodeka High-Feed 15° e Aufsteckfraser

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D4 D6 L Ap1 max 4 kg Drr:::éhl
4042332 KSHRHF50A04RS15HN09 50 67,9 22 - 38 40 2,2 4 0,41 11400
4042533 KSHRHF63A05RS15HN09 63 80,9 22 - 50 40 2,2 5 0,65 8950
4042534 KSHRHF80A06RS15HN09 80 97,9 27 - 60 50 2,2 6 1,24 7300
4042535 KSHRHF100B08RS15HN09 100 117,9 32 - 80 50 2,2 8 1,89 5900
4042536 KSHRHF125B09RS15HN09 125 142,9 40 - 90 63 2,2 9 3,23 4800
4042537 KSHRHF160C12RS15HN09 160 177,9 40 67 110 63 2,2 12 514 3900
Ersatzteile
.
5 A
C/Jj % § @W\m )
Wende- Kiihimittel- Kiihimittel- :§
schneidplatten- Spann- Spannschraube VerschluB- VerschluB- Kiihimittel- =
D1 Spannschraube Nm schliissel mit Zylinderkopf schraubensatz schraube deckel E
50 193.492 3,5 170.025 125.025 - - - a-
63 193.492 3,5 170.025 125.025 - - -
80 193.492 35 170.025 125.230 - - -
100 193.492 3,5 170.025 - MS2189C - -
125 193.492 3,5 170.025 - - 420.200 470.232
160 193.492 3,5 170.025 - - 420.200 470.233
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Dodeka™ High-Feed (HF) 15°

Wendeschneidplatten KZKENNAMETAK
Auswahlhilfe fliir Wendeschneidplatten
Leichte i Schrupp-
Bearbeitung :.LRZ?;:.T bearbeitung
(Leicht schneidende Geometrie) < (Stabile Geometrie)
VerschleiB- ar
L < > Zahigkeit
Werkstoff- festigkeit
Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte
.E..LD KCPK30 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40
.E..LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..HD KCPK30
.E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M
.E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
.E.LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
.E..LD KCK15 .S..GD KCK15 .S..HD KC520M
.E..LD KC520M .S..GD KC520M .S..HD KC520M
.F.LDJ KC410M F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M
.F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M
.E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M
.E.LD KCSM40 S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
.E.LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
Wendeschneidplatten
E¥ond
e Erste Wahl flr leichte Bearbeitungen H elelo
und die Aluminiumbearbeitung. m. 3 ole
® Erste Wahl m ° ° °
/~Lio )
‘\7 O Alternative m °
B; | 's| oo °
= o]
Re
HNGJ-LD D
HNGJ-LDJ HNGJ-LD
HNGJ-LDJ
HNGJ-LD und -LDJ
§ == == 22|12
2 3|5|5|5|2|2|2|2|8
= SRR E E =3
s Schneid-  [3|8|8|5[5|6|S|B|S
o Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten XIX|X|X(XIX|X|XX
HNGJO0905ANFNLDJ 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,02 12 o—|-|-|-|-|-[-|-
HNGJ0905ANENLD 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,05 12 -|o|ojo(o|0|-|0]|-
e Erste Wahl flr universelle Bearbeitungen.
HNGJ-GD
HNGJ-GD
HNGJ-GD
[=)(=)
Schneid- |3|8|S8|S|5|S6(S|6|8
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten |X|X XX ¥ X XXX
HNGJ0905ANSNGD 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,10 12 —-|-|-|o|0o|0|0|0]|-
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Dodeka™ High-Feed (HF) 15°

KZKENNAMETAE Wendeschneidplatten
e Erste Wahl fir schweres Schruppen. w
ey
/~L10
/A P |0
BS
! ; il m. ° ° °
:* ® Erste Wahl m ° ° °
Re i O Alternative m °
HNGJ-HD D
[ BN ] [ ]
HNGJ-HD E.
HNGJ-HD
[=1[=]
HEREREEER
Schneid- |3|8|S5|G|5|5|S(8|8
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten XXX XXX XXX
HNGJ0905ANSNHD 16 1,66 8,59 1,2 5,46 0,17 12 -|o|-|o|(o|o|o|0f-
HNGJ090543ANSNHD 16 - 8,50 4,4 5,44 0,20 12 -|o|-|o|o|o|o|0f-
e Erste Wahl fr Universalanwendungen.
[
Re
HNPJ-GD D
HNPJ-GD
HNPJ-GD
[=11=]
HEREEESEE
: PN M AR
Schneid- (S(S|S|G|G|o|o|o|S
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten XIX|X|XIXIX XXX
HNPJ0905ANSNGD | 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,10 12 -|o|o|o|o|0|0| |-
e Erste Wahl fur schweres Schruppen.
/~L1o
\/BS i
J |
}
Re —
HNPJ-HD D ] ‘* 2
HNPJ-HD £
s
HNPJ-HD &
HEREREEER
Schreid- | 3|38|83|5|5|G|S|8(S
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten X[X|XIXIX|IX|X XX
HNPJ0905ANSNHD 16 1,66 8,59 1,2 5,46 0,18 12 -|o|o|o(o|0|0 |0
HNPJ090543ANSNHD 16 = 8,50 43 5,44 0,13 12 -|-|o|o|o|o|o |0
Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe
Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe [mm] Leichte Allgemeine Schrupp-
Bearbeitung Anwendung bearbeitung
. Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im -
Wende S . B . Wende
schneidplatten- Verhadltnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % schneidplatten-
Geometrie 5% 10% 20% 30% 40-100% Geometrie
.F..LDJ 045 | 127 | 222 | 0.33 | 0.91 157 | 025 | 0.68 | 1.17 | 0.21 059 | 1.01 020 | 054 | 0.93 .F..LDJ
.E..LD 0.63 | 1.84 | 2.81 046 | 1.31 197 | 034 | 097 | 146 | 030 | 0.84 | 1.27 | 027 | 0.77 | 1.16 .E..LD
.S..GD 092 | 2.01 327 | 066 | 1.42 | 229 | 049 | 1,06 | 169 | 043 | 092 | 146 | 039 | 0.84 | 1.34 .S..GD
.S..HD 092 | 235 | 389 | 066 | 1.67 | 270 | 049 | 123 | 198 | 043 | 1.07 | 1.72 | 039 | 0.98 | 1.57 .S..HD

HINWEIS: Verwenden Sie die Werte fiir ,Leichte Bearbeitung* als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22—X37 fiir empfohlene Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeiten.
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Planfraser

Dodeka™ 45°
Schaftfraser

e Zwolf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.
e Weicher Schnitt.
¢ Innere Kihimittelzufihrung.

D1 max| D1

Ap1 max——=| yx
7

Dodeka 45° ¢ Schaftfraser mit Weldon®-Schaft

KZKENNAMETAE

eI

max.
Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D L L3 Ap1 max 4 kg Drehzahl
3324829 KSHR40D03R50B25SHN09 40 51,0 25 107 50,00 45 3 0,53 15800
3324830 KSHR40D04R50B25SHN09 40 51,0 25 107 50,00 45 4 0,52 15800
Ersatzteile
&)
= ( )
Wendeschneidplatten- Spann-
D1 Spannschraube Nm schliissel
40 193.492 3,5 170.025

¢ Zwolf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.
¢ Weicher Schnitt.
¢ Innere Kihimittelzufihrung.

Dodeka 45° ¢ Schaftfraser mit Zylinderschaft

D1 max

Ap1 max—|

YPIY

max.
Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D L L3 Ap1 max Y4 kg Drehzahl
3644452 KSHR40D03R50A25SHN09 40 51,0 25 107 50 4,5 3 0,53 15800
3645083 KSHR40D04R50A25SHN09 40 51,0 25 107 50 4,5 4 0,53 15800
Ersatzteile
Wendeschneidplatten- Spann-
D1 Spannschraube Nm schliissel
40 193.492 35 170.025
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Dodeka™ 45°
KZKENNAMETAIZ Aufsteckfraser

e Zwolf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.

¢ Innere Kiihimittelzufihrung als Standard. @ @ @ @
e Weicher Schnitt.

LAp1 max

Dodeka 45°  Aufsteckfraser

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D4 D41 D6 L Ap1 max Y4 kg Drrgl?:éhl
3647201 KSHR40A04RS45HN09 40 51,0 22 - - 39 40 45 4 0,25 15800
3324831 KSHR50A04RS45HN09 50 61,0 22 - - 38 40 45 4 0,32 12700
3324832 KSHR50A05RS45HN09 50 61,0 22 - - 38 40 45 5 0,33 12700
3749959 KSHR63A05RS45HN09 63 74,0 22 - - 50 40 45 5 0,60 10100
3325163 KSHR63A06RS45HN09 63 74,0 22 - - 50 40 45 6 0,56 10100
3325164 KSHR63A07RS45HN09 63 74,0 22 - - 50 40 45 7 0,57 10100
3749960 KSHR80A05RS45HN09 80 91,0 27 - - 60 50 45 5 1,12 7900
3325165 KSHR80A06RS45HN09 80 91,0 27 - - 60 50 45 6 1,07 7900
3325166 KSHR80A09RS45HN09 80 91,0 27 - - 60 50 45 9 1,11 7900
3749961 KSHR100B06RS45HN09 100 111,0 32 - - 80 50 45 6 1,73 6300
3325167 KSHR100B08RS45HN09 100 111,0 32 - - 80 50 45 8 1,68 6300
3325168 KSHR100B11RS45HN09 100 111,0 32 - - 80 50 45 11 1,73 6300
3749962 KSHR125B08RS45HN09 125 135,9 40 - - 90 63 45 8 2,84 5050
3325169 KSHR125B10RS45HN09 125 135,9 40 - - 90 63 45 10 2,77 5050
3325170 KSHR125B14RS45HN09 125 136,0 40 - - 90 63 45 14 2,86 5050
3750013 KSHR160C10RS45HN09 160 171,0 40 67 - 110 63 45 10 4,75 3900
3325171 KSHR160C12RS45HN09 160 171,0 40 67 - 110 63 45 12 4,56 3900
3325172 KSHR160C16RS45HN09 160 171,0 40 67 - 110 63 45 16 4,70 3900
3587732 KSHR200C16RS45HN09 200 211,0 60 102 - 130 63 45 16 6,43 3180 §
3587753 KSHR250C20RS45HN09 250 261,0 60 102 - 130 63 45 20 9,93 2550 :g
3587754 KSHR315C24RS45HN09 315 326,0 60 102 178 230 80 45 24 22,90 2020 §
Ersatzteile
54 ) <
Wende- Zylinderschraube Kiihimittel- Kiihimittel-
schneidplatten- Spann- Montagechraube mit Innensechskant Spannschraube VerschluB- VerschluB- Kihimittel-

D1 Spannschraube Nm schliissel  mit Kiihimittelnuten und Flachkopf  mit Zylinderkopf schraubensatz schraube deckel
40 193.492 3,5 170.025 KLSSM22-39-CG - - - - -

50 193.492 35 170.025 MS2072CG 129.025 - - - -

63 193.492 3,5 170.025 MS1234CG - 125.025 - - -

80 193.492 3,5 170.025 MS2038CG - 125.230 - - -

100 193.492 35 170.025 - - - MS2189C - -

125 193.492 35 170.025 - - - - 420.200 470.232

160 193.492 3,5 170.025 - - - - 420.200 470.233

200 193.492 3,5 170.025 - - - - - 470.234

250 193.492 35 170.025 - - - - - 470.235

315 193.492 3,5 170.025 - - - - - 470.236

HINWEIS: Bitte bestellen Sie alle Ersatzteile separat.
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Dodeka™ 45°

Wendeschneidplatten KZKENNAMETAI:

Auswabhlhilfe fir Wendeschneidplatten

Leichte i Schrupp-
Bearbeitung Allgemeine bearbeitung
A . A Anwendung ] )
(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)
VerschleiB- P
L < > Zahigkeit
Werkstoff- festigkeit
Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte
.E..LD KCPK30 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40
.E.LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S.HD KCPK30
.E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M
.E.LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S.HD KCSM40
.E.LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
.E.LD KCK15 .S..GD KCK15 .S..HD KC520M
.E..LD KC520M .S..GD KC520M .S..HD KC520M
.F..LDJ KC410M F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M
.F..LDJ KC410M F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M
.E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M
.E.LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
.E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40
¢ Erste Wahl fir leichte Bearbeitungen und fur die Aluminiumbearbeitung. H o °
M| | ° elofe
/‘{1\0 ® Erste Wfahl m ° ° °
y O Alternative m °
al Bf, B ol °
= H]
Re—* ‘
HNGJ-LDJ D 'S |-
HNGJ-LD
HNGJ-LDJ
HNGJ-LD
HNGJ-LDJ und -LD
[=1k=]
. SEREEEEEE
& schneid- |3|8|8|5[5|53(8|2
2 o|o(o|o|o|o|o|o|>=
= Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten |X[X|X|X|X XX |X|X
E HNGJ0905ANFNLDJ 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,02 12 o(—[-[-[-1-1-1-]-
o HNGJ0905ANENLD 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,05 12 -|o|o|o|o|0|-(0]-
e Breitschlicht-Wendeschneidplatte flir ausgezeichnete Oberflachenglite.
-LDJ3W*
-Gbaw* -LDJ3W*
-GD3W*
XNGJ-LDJ3W und -GD3W
[=1k=]
e
Schneid- |3|3|8|5|5|6|G|8(S
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten |X|X|XIX|IX|IX|XIX|X
XNGJ0905ANFNLDJ3W 16 6,00 9,60 1,6 5,51 0,02 & LA e e e e
XNGJ0905ANSNGD3W 16 6,00 9,60 1,6 BRI 0,09 3 —-[-|[-|o|o|@®|-|0|-

* Drei linksschneidende (LH) und drei rechtsschneidende (RH) Breitschlichtschneiden pro Wendeschneidplatte.
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Dodeka™ 45°
KZKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten

¢ Erste Wahl fiir universelle Bearbeitungen. p] ollo
m| | oo [e]0]e
L0 ® Erste Wahl m ° ° °
\ O Alternative
7 ne
BS
I s 0 °
3 [H]
Re
HNGJ-GD D s ‘t
HNGJ-GD
HNGJ-GD
[=2[=]
HHREREEEE
: R N MRS
Schneid- (5|3|8|alo|c|C|O|S
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten |X|X(XIXI¥|XI|X|X|X
HNGJ0905ANSNGD 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,10 12 —-[-|-|o|o|o|0|®]-
e Erste Wahl fiir schweres Schruppen.
/~L10
% BS
@l |
T
Re—
HNGJ-HD D s ‘t
HNGJ-HD
HNGJ-HD
[=2[=]
HEEEEEEEE
: IR N MRS
Schneid- (5|3|8|alo|c|C|O|S
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten |X|X(XIXI¥|X|X|X|X
HNGJ0905ANSNHD 16 1,66 8,59 1,2 5,46 0,17 12 -|o[-|(o|0|o|0|0]|-
HNGJ090543ANSNHD 16 - 8,50 44 5,44 0,20 12 —-|(o|-|o|o|o|o|0]-
¢ Erste Wahl fir universelle Bearbeitungen. a
&
s
/st s
o
/ B¥S i
KR
Re— ‘
HNPJ-GD D P
HNPJ-GD
HNPJ-GD
[=2=]
HEREEEEEE
: I NN AR
Schneid- |5|5|S|Glo|o|C|O|S
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten XX XX XX XXX
HNPJ0905ANSNGD 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,10 12 -|o|ojoj0o|0|0|-|-
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Wendeschneidplatten KZKENNAMETAK
e Erste Wahl fiir schwere Schruppbearbeitungen. ﬂ ol |ele
m. ole| [e]0]e
ALt ® Erste Wahl “ ° ° °
O Alternative m °
BS
P E. oo °
o [H]
Re
HNPJ-HD D s ‘+
HNPJ-HD
HNPJ-HD
[=2[=]
SERREEEEE
schneid- (381 8151555/ 5| 8IS
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten |X|X|XIXI¥ X XXX
HNPJ0905ANSNHD 16 1,66 8,59 1,2 5,46 0,18 12 -|(o|ojo|o(o|o(0]|-
HNPJ090543ANSNHD 16 - 8,50 43 5,44 0,13 12 -|-|o|o|(o|0o|0|0]|-
e KYON 3500 Keramiksorte zur Bearbeitung von Grauguss
mit hohen Schnittgeschwindigkeiten.
D
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HNEC-ANSN
HNEC-ANSN Keramik-Wendeschneidplatte
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HERREEEEE
schneid- | 318|8|5|5|S|3(8|S
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten |X|X|X /XX X X XX
HNECO0905ANSN 16 1,95 9,17 1,2 5,56 0,19 12 —|=1={=|=|=1=|-|®
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2 Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe
e
©
o
Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe [mm] Leichte Allgemeine Schrupp-
p Bearbeitung Anwendung bearbeitung
Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im
Wende- R i vk ! Wende-
schneidplatten- Verhéltnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % schneidplatten-
Geometrie 5% 10% 20% 30% 40-100% Geometrie
.F..LDJ 0,17 | o46 | 0,79 | 0,12 | 0,33 | 057 | 0,09 | 0,25 | 043 | 0,08 | 0,22 | 0,37 | 0,07 | 0,20 | 0,34 .F..LDJ
.E..LD 0,23 0,66 0,99 0,17 0,47 0,71 0,13 0,35 0,53 0,11 0,31 0,46 0,10 0,28 0,42 .E..LD
.S..GD 033 | 0,72 | 1,15 | 024 | 0,52 | 0,82 | 0,18 | 0,39 | 0,61 0,16 | 0,34 | 054 | 0,14 | 0,31 0,49 .S..GD
.S..HD 033 | 0,84 | 13 | 024 | 0,60 | 097 | 0,18 | 045 | O,72 | 0,16 | 0,39 | 0,63 | 0,4 | 0,36 | 0,57 .S..HD
HINWEIS: Verwenden Sie die Werte fiir ,Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22-X37 fiir empfohlene Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeiten.
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Dodeka MAX™ 45°
KZKENNAMETAI: Aufsteckfréaser

e Zwolf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.

* 25% niedrigere Schnittkréfte. @ @ IFFQ
¢ Lasergehértete Plattensitze.

Dodeka MAX 45° e Aufsteckfraser

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D4 D41 D6 L Ap1 max 4 kg Drr:;:éhl
4059463 KSHR80A04RS45HN13 80 97,3 27 = = 60 50 8,0 4 1,26 7900
4060935 KSHR100B05RS45HN13 100 117,3 32 — — 80 50 8,0 5 1,81 6300
4060936 KSHR125B06RS45HN13 125 142,3 40 - - 90 63 8,0 6 3,07 5050
4059485 KSHR160C09RS45HN13 160 177,3 40 66,7 - 110 63 8,0 9 4,34 3900
4060912 KSHR200C10RS45HN13 200 217,3 60 101,6 - 130 63 8,0 10 6,41 3180
4060937 KSHR200C12RS45HN13 200 217,3 60 101,6 - 130 63 8,0 12 6,48 3180
4060933 KSHR250C12RS45HN13 250 267,3 60 101,6 - 130 63 8,0 12 10,30 2550
4060938 KSHR250C14RS45HN13 250 267,3 60 101,6 - 130 63 8,0 14 10,27 2550
4060934 KSHR315C14RS45HN13 315 332,3 60 101,6 177,8 230 80 8,0 14 24,04 2020
4059486 KSHR315C18RS45HN13 315 332,3 60 101,6 177,8 230 80 8,0 18 24,62 2020
Ersatzteile

% § “l, .
CJ ﬁ ) @W ) .?é
Wende- Kihimittel- KiihImittel- 3

schneidplatten- Torx Plus- Spannschraube VerschluB- VerschluB- a-

D1 Spannschraube Nm Schliissel mit Zylinderkopf schraubensatz schraube Schneidkanten

80 193.531 8,0 TTP25 125.230 - - -

100 193.531 8,0 TTP25 - MS2189C - -

125 193.531 8,0 TTP25 - - 420.200 470.232

160 193.531 8,0 TTP25 - - 420.200 470.233

200 193.531 8,0 TTP25 - - - 470.234

250 193.531 8,0 TTP25 - - - 470.235

315 193.531 8,0 TTP25 - - - 470.236

HINWEIS: Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, kénnen der einstellbare Drehmomentschliissel (Bestell-Nr. 6197561) und der
TorxPlus-Bit (Bestell-Nr. 6205892 BTQTP25L90) separat bestellt werden.
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Dodeka MAX™ 45°
Wendeschneidplatten KZKENNAMETAE

Auswahlhilfe fiir Wendeschneidplatten

Leichte Schruppbear-
Bearbeitung Allgemeine Anwendung beitung
(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)
VerschleiB- ar
S < > Zahigkeit
Werkstoff- festigkeit
Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte
.E..GD KCPM40 .S..GD KCPK30 .S..HD KCPM40
.E.GD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..HD KCPK30
.E..GD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M
.E..GD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KCSM40
.E..GD KCPM40 .S..GD KC725M .S..HD KCSM40
.E..GD KCK15 .S..GD KCK15 .S.HD KCK15
.E.GD KCK15 .S..GD KC520M .S..HD KC725M
.E..GD KC725M .S..GD KC725M .S.HD KCSM40
.E.GD KCPM40 .S..GD KC725M .S..HD KCSM40
.E..GD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KCSM40
Wendeschneidplatten
e Erste Wahl flr leichte Bearbeitungen. ﬂ REEE
M| [e] [o[o[e
AL10 \ ® Erste Wahl m ol lole
R O Alt ti
1 /;BS ernative m
\ s ° °
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LfRs ‘
D sl
HNGJ-GD
HNGJ-GD
sS|s ol
5 HEEMEE
2 schneid-  [S3[5/5151518
= Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten X|X|X|X|X X
n_“_’ HNGJ1307ANENGD | 22 1,88 12,83 1,2 741 0,05 12 -|o]-|(o]®|-
e Erste Wahl flir universelle Bearbeitungen.
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HNPJ-GD
HNPJ-GD
22|, I8|82
. [RRERER
Schneid- olo|olo|lo|o
Katalognummer D L10 Re S hm kanten X|X|X|X|XIX
HNPJ130720ANSNGD 22 12,83 2,0 7,53 0,13 12 o|o|-|0|-|-
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Dodeka MAX™ 45°
KZKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten

e Erste Wahl fiir schwere Schruppbearbeitungen.

P o [of0]0
m | o] [o[o]e
/\{1\0 \ _ ® Erste Wja\hl m ° ole
SR /? BS O Alternative m
} \ - B. ° [ ]
KNG T4 m
—Re
HNPJ-HD D s ‘«
HNPJ-HD
HNPJ-HD
[=2(=]
HHEREE
Schneid-  |3|5(513(5|8
Katalognummer D BS L10 Re S hm kanten X|X|X|X|X X
HNPJ1307ANSNHD 22 1,88 12,83 1,2 7,31 0,25 12 -|o|o(o|0|0®
HNPJ130720ANSNHD 22 - 12,83 2,0 7,42 0,23 12 -|o|-|o|®]-
HNPJ130735ANSNHD 22 - 12,83 3,5 7,33 0,23 12 ol-(of0-|-
Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe
Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe [mm] Leichte Algemeine G
Bearbeitung Anwendung bearbeitung
_ Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im _
Wende e . B . Wende
schneidplatten- Verhaltnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % schneidplatten-
Geometrie 5% 10% 20% 30% 40-100% Geometrie
.E..GD 023 | 066 | 1,16 | 0,17 | 0,47 | 0,83 | 0,13 | 0,35 [ 062 | 0,11 | 0,31 | 054 | 0,90 | 0,28 | 0,49 .E..GD
.S..GD 033 | 0,74 | 127 | 024 | 053 | 091 | 0,18 | 0,40 | 0,68 | 0,16 | 0,35 | 0,59 | 0,14 | 0,32 | 0,54 .S..GD
.S..HD 0,33 | 0,84 | 1,385 | 024 | 0,60 | 097 | 0,18 | 045 | 0,72 | 0,16 | 0,39 | 0,63 | 0,14 | 0,36 | 0,57 .S..HD

HINWEIS: Verwenden Sie die Werte fiir ,Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22-X37 fiir empfohlene Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeiten.

Planfraser
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